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前    言 

本大纲依据TZ 6—2019《农业机械专项鉴定大纲编写规则》编制。 

本大纲为首次制定。 

本大纲由山东省农业农村厅提出。 

本大纲由山东省农业机械试验鉴定站技术归口。 

本大纲起草单位：山东省农业机械试验鉴定站。 

本大纲主要起草人：邱韶峰、黄杰、杨贵民。 
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鸡(鸭)笼养成套设备 

1 范围 

本大纲规定了鸡(鸭)笼养成套设备专项鉴定的内容、方法和判定规则。 

本大纲适用于鸡(鸭)笼养成套设备的专项鉴定，其它家禽笼养成套设备的鉴定可参照执行。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。 

GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则 

3 术语和定义 

3.1 鸡(鸭)笼养成套设备 

是指依据饲养鸡(鸭)品种和饲养工艺不同，配套笼网笼架、喂料机、饮水系统、清粪系统、集蛋

系统，以达到代替人工喂养鸡（鸭）的成套设备。 

3.2 单笼(最小饲养单元) 

由隔网、后网、前网、底网及顶网组成，为若干只鸡(鸭)提供栖息、生产空间的最小单位。 

3.3 单笼面积 

单笼笼底网在水平面投影面积。 

3.4 只笼床面积 

每只鸡(鸭)所占用的单笼面积。 

3.5 笼组（单元节） 

两相邻笼架腿之间的笼架、笼网及料槽称为笼组，笼组不少于 3层。 

3.6 饲养列 

由多个笼组在长度方向拼装成一体并安装有喂料机、饮水系统、清粪系统、集蛋系统所构成的最

小的机械化鸡(鸭)笼养成套设备单元。 

4 基本要求 

4.1 需补充提供的文件资料 

除申请时提交的材料之外，需补充提供以下材料： 

a) 产品规格表（见附录 A）； 

b) 样机照片（彩色，左前方 45°、右前方 45°，正后方，产品铭牌各 1张）； 
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c) 创新性证明材料（整机或部件的发明专利、实用新型专利、科技成果评价证书、科技成果查

新报告之一）。 

以上材料需加盖生产者公章。 

4.2 样机确定 

样机由生产者无偿提供12个月以内生产的合格产品1台（套）。样机应在生产者明示的合格品存放

处获得，也可在使用现场获得，由鉴定人员验样并经生产者确认后，方可进行鉴定。试验鉴定完成且

生产者对鉴定结果无异议后，样机由生产者自行处理。当存在机型涵盖和部件选配情况时，每种被涵

盖机型和选配机型由生产者各提供样机1台。 

4.3 机型涵盖 

4.3.1 机型涵盖条件 

笼组相同的机型，面积大（养殖量大）的可以涵盖小的。 

4.3.2 机型涵盖考核内容和要求 

依据被涵盖机型的产品规格表，对样机按 5.1 进行一致性检查，符合要求的予以涵盖。 

5 鉴定内容和方法 

5.1 一致性检查 

5.1.1 检查内容和方法 

一致性检查的项目、限制范围及检查方法见表1。生产者填报的产品规格表的设计值应与其提供的

产品执行标准、产品使用说明书所描述的产品技术规格值相一致。对照产品规格表的设计值对样机的

相应项目进行检查。 

表1 一致性检查项目、限制范围及检查方法 

序号 检查项目 限制范围 检查方法 

1 型号名称 一致 核对产品铭牌 

2 养殖禽种 一致 核对 

3 养殖量 一致 核对 

4 饲养列外形尺寸（长×宽×高） 允许偏差为2% 测量 

5 笼组数量 一致 核对 

6 层数 一致 核对 

7 笼架跨距 允许偏差为2% 测量 

8 笼架间距 允许偏差为2% 测量 

9 单笼尺寸（长×宽×高） 允许偏差为5% 测量 

10 单笼面积 允许偏差为5% 计算 

11 单笼养殖量 一致 核对 

12 笼床面积 一致 核对 

13 底网角度 一致 核对 

14 底网铁丝直径 允许偏差为5% 测量 

15 笼组尺寸（长×宽×高） 允许偏差为2% 测量 

16 每个笼组单笼数 一致 核对 
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序号 检查项目 限制范围 检查方法 

17 饮水器型式 一致 核对 

18 单笼饮水器个数 一致 核对 

19 喂料机配套电动机额定功率 一致 核对电机铭牌 

20 料斗外形尺寸（长×宽×高） 允许偏差为5% 测量 

21 料斗数量 一致 核对 

22 料斗行程距离 允许偏差为2% 测量 

23 行车宽度 允许偏差为5% 测量 

24 清粪机配套电动机额定功率 一致 核对电机铭牌 

25 刮粪板（端部刮粪板）宽度  允许偏差为5% 测量 

26 刮粪板（端部刮粪板）防腐蚀方式 一致 核对 

27 清粪机传动方式 一致 核对 

28 清粪带宽度 允许偏差为5% 测量 

29 集蛋机配套电机总功率 一致 核对电机铭牌 

30 输蛋带配套电机功率 一致 核对电机铭牌 

31 集蛋带配套电机功率 一致 核对电机铭牌 

32 集蛋带宽度 允许偏差为5% 测量 

33 喂料、清粪及集蛋系统控制方式 一致 核对 

5.1.2 判定规则 

一致性检查的全部项目结果均满足表1要求时，一致性检查结论为符合大纲要求；否则，一致性检

查结论为不符合大纲要求。 

5.2 创新性评价 

5.2.1 评价方法 

5.2.1.1 创新性评价依据创新产品应用领域、技术创新点的情况，采用材料评审方式或专家组评价方

式之一进行评价。 

5.2.1.2 材料评审方式，依据生产者提供以下材料之一进行评价： 

a)  发明专利； 

b） 实用新型专利； 

c） 科技成果评价证书； 

d)  科技成果查新报告。 

5.2.1.3 专家组评价方式，由省级以上农机事业单位或农机学会（协会）等组织专家组成评审组，对

生产者提供的创新性材料进行评价，专家组人数为单数且不少于 3名。 

5.2.2 判定规则 

5.2.2.1 材料评审的，经评价该产品具有创新性，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

5.2.2.2 专家组评价的，专家组形成创新性评价意见，2/3 以上的专家评价该产品具有创新性，结论

为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

5.3 安全性检查 

安全性检查可采信具有资质的检验检测机构依据相关国家标准、行业标准、地方标准、企业标准

或本大纲出具的检验检测结果。 

5.3.1 安全防护 
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5.3.1.1 外露传动机构应有可靠的防护罩。 

5.3.1.2 人和动物经常接触的地方，不应有引起伤害的尖角。 

5.3.1.3 电气设备应有接地装置。 

5.3.1.4 喂料机、清粪机及集蛋机应有启动、停止的信号装置及电动机过载保护装置，喂料机应有自

动停止喂料的限位开关。 

5.3.2 安全信息 

5.3.2.1 在笼架两外侧的明显位置都应设置严禁踩踏和撞击鸡（鸭）笼的安全警示标志，安全警示标

志应符合 GB 10396 的要求。 

5.3.2.2 接地装置处应有接地安全标志；电控操作系统应有防触电安全标志。安全标志应符合 GB 

10396 的规定。 

5.3.2.3 说明书应有严禁踩踏鸡（鸭）笼，以防网片开焊、笼体变形及笼架垮塌造成人员伤害的说明。 

5.3.2.4 产品使用说明书中应有安全注意事项说明，产品上设置的安全标志及粘贴位置应在使用说明

书中复现和说明。 

5.3.3 判定规则 

安全防护及安全信息均满足要求时，安全性检查结论为符合大纲要求；否则，安全性检查结论为

不符合大纲要求。 

5.4 适用地区性能试验 

适用地区性能试验可采信县级以上农机主管部门、鉴定、推广、科研等单位开展的实地试验验证

报告，或具有资质的检验检测机构依据相关国家标准、行业标准、地方标准、团体标准或企业标准出

具的检验检测报告，检验检测报告或实地试验验证报告中至少应包括本大纲所规定的性能试验项目。 

5.4.1 试验内容 

试验内容包括喂料机最大作业速度、送料均匀度、清粪机清洁率、集蛋量和破蛋率。 

5.4.2 试验条件 

5.4.2.1 现场试验时，单个鸡（鸭）笼饲养数应达到鸡（鸭）笼设计饲养数，随机抽查 10 个鸡（鸭）

笼确认。 

5.4.2.2 喂料作业试验前应将食槽清扫干净，保证食槽内无沉积饲料。 

5.4.2.3 清粪作业试验前测定清洁前粪便量，在纵向粪带（当输送带式清粪机为多层时，随机选取一

层）的头部、中部、尾部各取 1个取样点，每取样点长度为 1m，宽度为清粪带宽度，收集各取样点内

清粪前的粪便量并称重，按式（1）计算清洁前粪便量。在整个清粪试验过程中测定 2次环境温度与相

对湿度，取其范围值。 

3B

3

1i
q




iQ

Q ………………………………………(1) 

式中： 

Qq ——清洁前粪便量，单位为千克每平方米（kg/m
2
）； 

Qi——各取样点清粪前粪便量，单位为千克（kg）； 

B ——清粪带宽度,单位为米（m）。 

5.4.2.4 集蛋作业试验前应保证集蛋带上鸡（鸭）蛋数在设计饲养数的 90%～100%之间。 
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5.4.3 试验方法 

5.4.3.1 喂料机最大作业速度 

在最大喂料量状态下，记录行车往返1个喂料行程的时间，按（2）式计算最大作业速度，测3次取

平均值。 

 

t

L
VM  ………………………………………(2) 

式中： 

VM——生产率，单位为千克每小时（kg/h）； 

t  ——行车往返1个喂料行程的时间，单位为秒（s）； 

L——喂料行程，单位为米（m）。 

5.4.3.2 送料均匀度 

在样机稳定工作状态下，喂料机正常工作往返1个喂料行程后，在料槽全长范围内随机取10段，每

段长50cm，将所取段内饲料分别收集称重。按式（3）、（4）计算送料均匀度，测3次取平均值。行车

式喂料机为多层时，随机取一层料槽进行测试。 

 
2

11

1
S 







n

i

i XX
n

………………………………………（3） 

100)1( 
X

S
CV %………………………………………（4） 

式中： 

𝑆 ——样本标准差，单位为克（g）； 

𝑛 ——样本数量； 

𝑋𝑖——抽取的每食盘或每段内的饲料质量，单位为克（g）； 

𝑋̅ ——饲料质量的平均值，单位为克（g）； 

𝐶𝑉——送料均匀度。 

5.4.3.3 集蛋量试验 

在样机正常工作状态下，在集蛋台接取鸡（鸭）蛋并计数量，试验3次，每次试验时间不少于5min，

计算平均值。集蛋量按式（5）计算。 

3600Q
W

t
 ………………………………………（5） 

式中： 

𝑊——集蛋量，单位为枚每小时（枚/小时）； 

𝑄——输送鸡（鸭）蛋枚数，单位为枚； 

𝑡——时间，单位为秒（s）。 

5.4.3.4 破蛋率 

在测定集蛋量时，测定破蛋率。在集蛋台收集的鸡（鸭）蛋中，检查破损鸡（鸭）蛋，计算破蛋

率，试验3次，计算平均值，破蛋率按式（6）计算。 
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%………………………………………（6） 

式中： 

P ——破蛋率； 

𝑄𝑝——破损鸡（鸭）蛋数，单位为枚。 

5.4.3.5 清粪机清洁率 

测定完清洁前粪便量后，将收集的粪便放回各取样点，起动清粪机进行清粪。清粪完毕，立即收

集各取样点残留的粪便，并称其质量，按式（7）计算清洁率。测试3次，取平均值。 

100
3

1i

3

1

3

1i 













i

n

ni

Q

QQ

F %………………………………………（7) 

式中： 

F——清洁率； 

Qn——各取样点清粪后粪便量，单位为千克（kg）。 

5.4.4 判定规则 

性能试验满足表 2要求时，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

5.5 综合判定规则 

5.5.1 产品一致性检查、创新性评价、安全性检查、适用地区性能试验为一级指标，其包含的各检查

项目为二级指标。指标分级与要求见表 2。 

表2 综合判定表 

一级指标 
二级指标 

序号 项目 单位 要求 

一致性检查 1 见表1 / 符合要求 

创新性评价 1 本大纲4.1c）  符合要求 

安全性检查 
1 安全防护 / 符合本大纲5.3.1的要求 

2 安全信息 / 符合本大纲5.3.2的要求 

适用地区 

性能试验 

1 喂料机最大作业速度 m/s ≥使用说明书中的声称值 

2 送料均匀度 / ≥85% 

3 清粪机清洁率 / ≥95% 

4 集蛋量 枚/h ≥使用说明书中的声称值 

5 破蛋率 / ≤2% 

5.5.2 一级指标均符合大纲要求时，专项鉴定结论为通过；否则，专项鉴定结论为不通过。 

100
pQ

P
Q

 
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附  录 

（规范性附录） 

产品规格表 

序号 项目 单位 设计值 

1 型号名称 /  

2 养殖禽种 /  

3 养殖量 只  

4 饲养列外形尺寸（长×宽×高） mm  

5 笼组数量 个  

6 层数 层  

7 笼架跨距 mm  

8 笼架间距 mm  

9 单笼尺寸（长×宽×高） mm  

10 单笼面积 cm
2
  

11 单笼养殖量 只  

12 只笼床面积 cm
2
  

13 底网角度 °  

14 底网铁丝直径 mm  

15 笼组尺寸（长×宽×高） mm  

16 每个笼组单笼数 个  

17 饮水器型式 /  

18 单笼饮水器个数 个  

19 喂料机配套电动机额定功率 kW  

20 料斗外形尺寸（长×宽×高） mm  

21 料斗数量 个  

22 料斗行程距离 mm  

23 行车宽度 mm  

24 清粪机配套电动机额定功率 kW  

25 刮粪板（端部刮粪板）宽度  mm  

26 刮粪板（端部刮粪板）防腐蚀方式 /  

27 清粪机传动方式 /  

28 清粪带宽度 mm  

29 集蛋机配套电机总功率 kW  

30 输蛋带配套电机功率 kW  

31 集蛋带配套电机功率 kW  

32 集蛋带宽度 mm  

33 喂料、清粪及集蛋系统控制方式 /  

 

企业负责人：        （公章）                         年    月    日 

 _________________________________ 


