
90系列

玉米收获机驱动系统

简介

萨澳-丹佛斯公司推出玉米收割机驱动系统，

它的应用源于本公司产品在工程机械领域几

十年的全球应用经验。

更加紧凑的外形，重量轻和更高的效率以及便

捷的安装方式是 90 系列系统的最大优点。

萨澳-丹佛斯公司可成套供应全系列玉米收割

机液压驱动系统。

北京伟江源科技发展有限公司是萨澳-丹佛斯

代理商，除了为用户提供萨澳-丹佛斯标准的

保修服务以外，还可以延伸售后服务，我们承

诺对最终用户提供现场服务；并可以为客户协

调变速箱和轮边驱动的选型和购买。

联系地址：

北京伟江源科技发展有限公司

中国 北京 通州区中关村科技园金桥科技产业基

地 13号 3A
邮政编码：101102
电 话：+86-10-5235-0292
传 真：+86-10-5235-0299
网 址：http://www.bjwjy.com

特点

•90系列变量柱塞泵

–被验证了的最优的9柱塞缸体

旋转组件

–更小的外形尺寸，

更高的效率

–系统A，B口全部为公制螺纹

且A,B油口同侧。

–手动控制

–可带强制刹车回中功能

–支持中位启动功能

•90系列定量马达

–被验证了的最优的9柱塞缸体

旋转组件

–马达与泵的排量一致

–系统A，B口全部为公制螺纹

且A,B油口同侧。

–集成式回路冲洗阀

•变速箱和轮边减速机

– 被多年使用验证了的设计

– 更低的噪音

– 更加适用于复杂路面的工况

– 有更强的抗振动和冲击的能力

S90 新一代玉米收获机驱动系统解决方案



90 系列玉米收获机驱动系统

玉米收获机械规格 柱塞泵 柱塞马达

2-4行 90P055 90M055

4-6 行 90P075 90M075

6-8 行 90P100 90M100

90 系统技术规格

系统原理图



参数 单位 标准配置

收割机行数 行 2-4 4-6 6-8

90 泵输入主轴 21 齿花键 23 齿花键 23 齿花键

90 泵安装法兰 SAE C SAE C SAE C

90 泵系统压力 A,B口 1英寸

(公制螺纹)

1英寸

(公制螺纹)

1英寸

(公制螺纹)

泵排量 cc/rev 55 75 100

90 定量马达输出轴 21 齿花键 21 齿花键 21 齿花键

90 定量马达安装法兰规格 SAE C SAE C SAE C

90 定量马达 A,B 口 1英寸

(公制螺纹)

1英寸

(公制螺纹)

1英寸

(公制螺纹)

马达排量 cc/rev 55 75 100

系统性能参数

行 走 系 统

• 可 用 于 不 通 型 号 的 联 合 收 割 机 行 走 系 统

• 灵 活 的 安 装 位 置 ， 为 脱 粒 工 装 预 留 空 间

• 控 制 器 或 手 柄 直 接 控 制 ， 实 现 无 级 调 速

• 性 能 卓 越 的 控 制 器 ， 可 实 现 恒 速 控 制

• 传 动 实 现 理 念 多 样 化 ：

— 变 量 泵 、 变 量 马 达 、 两 档 减 速 箱

— 变 量 泵 、 定 量 马 达 、 3- 4 档 减 速 箱

— 四 轮 驱 动 方 案 及 其 他 附 加 特 性

玉米收获机械液压行走系统简图

90 系列玉米收获机驱动系统



90 

90

工作参数

特征
变量柱塞泵 技术规格

变量柱塞泵
外形图(55cc/rev)

90 变量柱塞泵
外形图(75cc/rev)

油口S：补油泵吸油口

1-5/16-12UN-2B
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测压口 M2
系统压力 B
9/16-18UNF-2B

油口 L1 壳体泄油口

1-1/16-12UN-2B

油口 A 和 B
1.00 – 6000 psi
分体式法兰油口
标准：ISO 61612
安装螺栓 M12 x 1.75
最短全螺纹长度 24mm

近似重心

油口 L2 壳体泄油口
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花键轴数据:
节圆直径 = 36.513 [1.4375]
压力角 = 30° 
齿数 = 23
径节 = 16/32
ANSI B92.1-1970, Class 5, 
圆弧齿根，齿侧定位
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油口 L2 
壳体回油口
1-1/16-12UN-2B

花键轴数据:
节圆直径 = 33.338 [1.3125]
压力角 = 30° 
齿数 = 21
径节 = 16/32
ANSI B92.1-1970, class 5, 
圆弧齿根，齿侧定心

油口 L2 壳体回油口
1-1/16-12UN-2B

油口 L1 壳体回油口
1-1/16-12UN-2B
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分体式法兰油口
油口 A 和 B
1.00 - 6000 psi
标准:ISO 6162 
安装螺栓:M12 x 1.75
最短全螺纹长度:24mm
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油口 S : 补油泵吸油口
1-5/16-12UN-2B

测压口 M2 系统压力 B
9/16-18UNF-2B
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特征 单位

规格

055 075 100
排量

cm³ [in³]
55

[3.35]
75 

[4.59]
100 

[6.10]

参数 单位

规格

055 075 100

系统压力  

额定

bar [psi]
420 [6000]

最高 480 [7000]
主油路最低压力 10 [150]

吸油口压力 (补油泵入口)

 最低(持续) bar(绝对压力)

[in. Hg vac.]
0.7 [9]

最低(冷启动) 0.2 [24]
壳体压力

持续
bar [psi]

3 [40]
最高(冷启动) 5 [75]

输入转速

 最低

min-1(rpm)
400 400 400

持续 3900 3600 3300
最高 4250 3950 3650
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82.6
[3.25]
壳体
回油口

CCW

CW

"X"视图
(前视图) 

57.25
[2.254]

          (2) 处

73.2
[2.88]

          (2) 处

Ø94
[Ø3.70]
最小

57.25
[2.254]
(2) 处

82.6
[3.25]

壳体回油口
(备用油口)

近似重心
7.4 ± 0.8
[0.29 ± 0.031]
(4) 处

油口"B"

油口 "A"

73.2
[2.88]

      (2) 处

"W"视图
(主视图)

油口 "A"

油口  "B"
后端盖油口：
油口 A 和 B
1.00 – 6000 psi
分体式法兰油口
标准：ISO 6162
安装螺栓 M12 x 1.75
最短全螺纹长度 24mm

41.78
[1.645]

41.78
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208.8
[8.22]

113.8
[4.48]

1.0625 – 12 直螺纹
O型圈密封油口 SAE J514
壳体回油口
备用油口 L2
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变量柱塞泵
外形图(100cc/rev)

82.3
[3.24]
壳体
回油口

CCW

CW

"X"视图
(前视图) 

57.25
[2.254]

          (2) 处

73.2
[2.88]

          (2) 处

Ø85.5
[Ø3.37]
最小

57.25
[2.254]
(2) 处

82.3
[3.24]

壳体回油口
(备用油口)

近似重心
7.4 ± 0.8
[0.29 ± 0.031]
(4) 处

油口"B"

油口 "A"

73.2
[2.88]

      (2) 处

"W"视图
(主视图)

油口 "A"

油口  "B"
后端盖油口：
油口 A 和 B
1.00 – 6000 psi
分体式法兰油口
标准：ISO 6162
安装螺栓 M12 x 1.75
最短全螺纹长度 24mm

41.78
[1.645]

41.78
[1.645]

189.6
[7.46]

103.5
[4.07]

1.0625 – 12 直螺纹
O型圈密封油口 SAE J514
壳体回油口
备用油口 L2

"X"

S90定量马达
S90M55 定量马达
SAE 安装法兰

S90M75 定量马达
SAE 安装法兰
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CCW

CW

57.25
[2.254]

            (2) 处

73.2
[2.88]

            (2) 处

Ø100.6
[Ø3.96]
最小

73.2
[2.88]

             (2) 处

57.25
[2.254]

            (2) 处

R. 7.37 ± 0.76
[0.29 ± 0.03]

             (4) 处

近似重心

油口 "A"

油口 "B"

92.2
[3.63]

壳体回油口
(备用油口)

95
[3.74]
壳体

回油口

"X"视图
(前视图) 

"X"

后端盖油口：
油口 A 和 B
1.00 – 6000 psi
分体式法兰油口
标准：ISO 6162
安装螺栓 M12 x 1.75
最短全螺纹长度 24mm 

1.0625 – 12 直螺纹
O型圈密封油口
SAE J514
壳体回油口 L2  

41.78
[1.645]

41.78
[1.645]

油口 "B"

"W"视图
(主视图)

128
[5.04]

230.9
[9.09]

油口 "A"

    

S90M100 定量马达
SAE 安装法兰

输出花键轴选项

 输出轴选项 小径 花键全长 大径 节圆直径 齿数 径节

C6
29

[1.14]
325

[1.26]
24.42

[1.3550]
33.336 

[1.3125]
21 16/32

 

90 系列玉米收获机驱动系统

         滑动块

    伺服活塞

伺服连杆
排量控制模块

斜盘轴承

补油泵          斜盘    斜盘导轨

反馈连杆

滚柱轴承

轴封

柱塞
滑靴

配油盘

缸体组件

输入轴

后部

滑动轴承

轴衬

90 系列泵剖视图



液压系统的启动和维护常识

一．液压系统的安装启动要求

1．系统启动前的准备工作

·系统的联接一定要符合推荐标准，全部系统管路要联接和密封可靠。

·油箱，吸油管路、泵、马达壳体充满干净，符合要求的液压油

2．系统启动步骤

·在补油压力测压口安装适当量程的压力表。在启动调试过程中检测补油压力。

·断开泵的输入控制信号（机械联杆，液控管路，电控插头等），以确保泵处在中位状态 。

·采取必要的方式卸掉系统载荷。

·以转速尽可能低的方式启动原动机，直至建立起补油压力。系统内的空气可利用马达阀块上的压力表孔排出。

·补油压力建立起来之后，将原动机增至额定转速。检测补油压力数值。如果补油压力不符合要求，要立即关掉原动机，

查明原因并予以解决。

·如补油压力正常，则关掉原动机，联接好泵的控制信号并重新起动原动机。检查泵的中位状态是否良好。

·将原动机增至额定转速。向泵输入控制信号，使系统尽可能慢地投入工作。检查系统的正反向工作状况。

·连续慢慢地让系统正反向交替工作至少五分钟。

·关掉原动机。拆下压力表，堵好压力表孔。

·检查油箱油面。如有必要，加油至规定值。

·如果油液中气泡较多，需等待气泡消失后，再次起动原动机，让系统正反向交替工作几分钟。然后再关掉原动机。如

有必要，这个过程要反复进行多次，直至气泡完全消失。

·检查所有的管路和接头，确保无渗漏和松动现象，确保油箱不会进水和其他杂质 。

二．液压油的污染控制

·系统必须使用符合要求的液压油

·定期更换系统油液

·定期更换全部滤清器的滤芯

·检查所有系统部件，绝对不许有漏油现象存在

·每 2000（新车 500）工作小时更换液压油液和滤芯

·不得混用不同牌号的油液

三．系统的维护

·定期检查油箱油位和更换液压油

·液压系统出现油温过高，异响，或工作不正常时应立即停车检查。

·系统出现故障时，请专业维修人员进行检查、维修。

90 系列玉米收获机驱动系统



关于我们

萨澳-丹佛斯作为一家全球性的液压系统、元件及

电子产品生产商，致力于服务工程机械主机厂，涉

及领域包括：农业机械、建筑机械、筑路机械、物

料搬运机械、林业机械、草坪护理机械以及特种机

械等。

北京伟江源科技发展有限公司，作为萨澳-丹佛斯

在中国地区的合作伙伴，负责中国区内本公司产品

的销售、应用及服务。我们为客户提供高质量的行

走液压元件、先进的电控产品以及专业化的服务。

我们的目标，是要成为行走液压领域您的最强合作

伙伴。

北京伟江源科技发展有限公司拥有完整的液压产品维修和检测实验室，并建立了完善的零件库存。技

术人员均接受过萨澳-丹佛斯公司的严格培训，并积累了多年的维修经验，可对液压系统和元件检测维

修，同时提供现场服务和免费技术咨询。我们能在第一时间迅速而优质的为您的设备提供保障。

维修服务
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