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Ⅰ
[bookmark: _Toc455493754][bookmark: SectionMark2]前言
本大纲依据TZ 1—2019《农业机械推广鉴定大纲编写规则》编制。
本大纲为首次制定。
本大纲由农业农村部农业机械化管理司提出。
本大纲由农业农村部农业机械试验鉴定总站技术归口。
本大纲起草单位：内蒙古自治区农牧业机械试验鉴定站、新疆维吾尔自治区农牧业机械产品质量监督管理站、河北省农业机械试验鉴定站、山东省农业机械试验鉴定站。
本大纲主要起草人：刘波、周风林、宋为民、王菡、王健、纪惠鹏、吴新声、封伟、史正芳。
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Ⅱ
[bookmark: SectionMark4]葵花籽收获机

1　 [bookmark: _Toc455493755][bookmark: _Toc3083345][bookmark: _Toc4378193][bookmark: _Toc3081116][bookmark: _Toc4396861][bookmark: _Toc3082619][bookmark: _Toc4383325][bookmark: _Toc510154842][bookmark: _Toc4396910][bookmark: _Toc3083689][bookmark: _Toc3083897][bookmark: _Toc3083602][bookmark: _Toc3082637][bookmark: _Toc4425380][bookmark: _Toc34030010][bookmark: _Toc3882139][bookmark: _Toc510155203][bookmark: _Toc4423716]范围
本大纲规定了葵花籽收获机推广鉴定的内容、方法和判定规则。
本大纲适用于葵花籽收获机的推广鉴定。
2　 [bookmark: _Toc455493756]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
[bookmark: _Toc72809432][bookmark: _Toc72809409][bookmark: _Toc72809758][bookmark: _Toc72811043][bookmark: _Toc72811473][bookmark: _Toc72811791][bookmark: _Toc72811361][bookmark: _Toc72811772]GB 10395.1-2009 农林机械 安全 第1部分：总则
GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械安全标志和危险图形总则
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1
[bookmark: _Toc489641061]自走式葵花籽收获机
[bookmark: _Toc471142444][bookmark: _Toc471142576]能一次完成向日葵葵盘收割、脱粒、清选、集箱的自走式收获机械。
3.2
葵花籽收获机
能一次完成向日葵葵盘脱粒、清选、集箱的收获机械。
3.2
[bookmark: _Toc489641069]葵盘高度
[bookmark: _Toc471142588][bookmark: _Toc471142450]向日葵自然生长成熟后，葵盘下端面到所在垄顶面的垂直距离。
3.3
[bookmark: _Toc489641075]划伤籽粒
[bookmark: _Toc471142452][bookmark: _Toc471142596]脱粒后，经目测籽粒表面有机械划痕,划痕面积大于籽粒表面积1/10的向日葵籽粒。
3.4
[bookmark: _Toc489641077]破损籽粒
[bookmark: _Toc471142453][bookmark: _Toc471142599]脱粒后，向日葵籽粒外壳有破裂,裂口大于籽粒长1/5的向日葵籽粒。
3.5
[bookmark: _Toc489641079]落地籽粒质量
收获过程中，全部落地葵盘籽粒、漏割葵盘籽粒和落地籽粒质量之和。
3.6
[bookmark: _Toc489641081][bookmark: _Toc471142454][bookmark: _Toc471142604]夹带籽粒质量
收获过程中，进入葵盘仓内全部未脱净的葵盘籽粒质量和葵盘移动夹带进仓籽粒质量之和。
4　 [bookmark: _Toc455493758]基本要求
4.1 [bookmark: _Toc455493759][bookmark: _Toc452449036] 需补充提供的文件资料
[bookmark: _Toc72809760][bookmark: _Toc72809434][bookmark: _Toc72811045][bookmark: _Toc72811363][bookmark: _Toc72811475][bookmark: _Toc72811793]除申请时提交的材料之外，需补充提供以下材料：
a）产品规格表（见附录A）；
b）样机照片（彩色，左前方45°、右前方45°，正后方，产品铭牌各1张）；
c）用户名单（应为产品定型后的用户名单，内容包括用户姓名、通讯地址、联系电话、产品型号名称、购机日期等，提供的用户应为作业一个季节以上，分布在3个主要使用（销售）区域，数量为5户)；
d）国家环保主管部门颁发的发动机排放的型式核准证书或等效证明文件（复印件）。
e） 具有资质的产品检验机构出具的可靠性试验报告（如有）。
以上材料需加盖制造商公章。
4.2 样机确定
样机由制造商无偿提供且应是12个月以内生产的合格产品，数量为2台，其中1台用于鉴定，1台备用。样机由制造商在规定时间送达指定地点，由鉴定人员验样并经制造商确认后，方可进行鉴定。鉴定完成且制造商对鉴定结果无异议后，样机由制造商自行处理。在试验过程中，由于非样机质量原因造成试验无法继续进行时，可以启用备用样机重新试验。
4.3 生产量和销售量
申请推广鉴定的产品，其累计生产量应不少于5台、销售量应不少于5台。
4.4 [bookmark: _Toc452449037][bookmark: _Toc444674735][bookmark: _Toc455493760]参数准确度及仪器设备
被测参数的准确度要求见表1。选用仪器设备的量程和准确度应与表1的要求相匹配。试验用仪器设备应经过计量检定或校准且在有效期内。
表1  被测参数准确度要求
	序号
	被测参数名称
	测量范围
	准确度要求

	1
	长度
	≥5 m
	10 mm

	
	
	0 m～5 m
	1 mm

	
	
	0 cm～30 cm
	0.5 mm

	2
	质量
	0 kg～30 kg
	0.05 kg

	
	
	0 kg～6 kg
	0.1 g

	3
	时间
	0 h～24 h
	1 s/d

	4
	噪声
	34 dB（A）～130 dB（A）
	2级

	5
	温度
	-10 ℃～50 ℃
	1 ℃

	6
	湿度
	20 %RH～80 %RH
	5%RH

	7
	风速
	0 m/s～10 m/s
	0.5 m/s


[bookmark: _Toc455493761][bookmark: _Toc452449038]
5　 [bookmark: _Toc455493763]初次鉴定
5.1 [bookmark: _Toc455493764][bookmark: _Toc452449041]一致性检查

5.1.1 检查内容和方法
[bookmark: _Toc455493423][bookmark: _Toc455493766]一致性检查的项目、允许变化的限制范围及检查方法见表2。制造商填报的产品规格表的设计值应与其提供的产品执行标准、产品使用说明书所描述的产品技术规格值相一致。对照产品规格表的设计值对样机的相应项目进行一致性检查。
表2一致性检查项目、允许变化的限制范围及检查方法
	序号
	检查项目
	限制范围
	检查方法
	自走式
	其他型式

	1
	型号名称
	一致
	核对产品铭牌
	√
	√

	2
	配套发动机额定功率
	一致
	核对发动机铭牌
	√
	/

	3
	配套发动机额定转速
	一致
	核对发动机铭牌
	√
	/

	4
	整机外形尺寸（长×宽×高）
	允许偏差为5%
	测量（包容样机最小长方体的长、宽、高）
	√
	√

	5
	工作幅宽
	允许偏差为5%
	测量（最外侧两个分禾器尖间距离）
	√
	√

	6
	收获行数
	一致
	核对
	√
	√

	7
	拉茎辊型式
	一致
	核对
	√
	√

	8
	葵盘处理方式（抛撒、集盘箱）
	一致
	核对
	√
	√

	9
	拨禾喂入轮型式
	一致
	核对
	√
	√

	10
	拨禾喂入轮直径
	允许偏差为3%
	测量喂入轮回转时外圆对应的直径
	√
	√

	11
	割台升降方式
	一致
	核对
	√
	√

	12
	脱粒机构型式
	一致
	核对
	√
	√

	13
	脱粒滚筒数量
	一致
	核对
	√
	√

	14
	清选型式
	一致
	核对
	√
	√

	15
	驱动方式（两驱、四驱）
	一致
	核对
	√
	/

	16
	驱动桥型式（前、后）
	一致
	核对
	√
	/

	17
	制动器型式
	一致
	核对
	√
	/

	18
	驾驶室型式
	一致
	核对
	√
	/

	19
	轴距
	允许偏差为3%
	测量（前、后轴两个中心线间距离）
	√
	/

	20
	前轮轮距
	允许偏差为3%
	测量（左右两个轮中心间距离）
	√
	/

	21
	后轮轮距
	允许偏差为3%
	测量（左右两个轮中心间距离）
	√
	/

	22
	前轮轮胎规格
	一致
	核对
	√
	/

	23
	后轮轮胎规格
	一致
	核对
	√
	/

	24
	履带宽度
	允许偏差为3%
	测量履带的宽度
	√
	/

	25
	履带接地长
	允许偏差为3%
	测量前后最外端两支重轮中心之间距离
	√
	/

	26
	履带轨距
	允许偏差为3%
	测量两条履带中心线之间距离
	√
	/

	备注
	整机外形尺寸测量状态为：样机停放在硬化检测场地上，轮胎气压正常，割台置于安全锁定位置，所有可活动的工作部件均置于收起（使样机外形尺寸最小）位置。


5.1.2 [bookmark: _Toc455493425][bookmark: _Toc455493768]判定规则
一致性检查的全部项目结果均满足表2要求时，一致性检查结论为符合大纲要求；否则，一致性检查结论为不符合大纲要求。
3.1 
3.2 
3.3 
3.4 
3.5 
3.5.1 
5.2 [bookmark: _Toc455493769]安全性评价
5.2.1 安全防护、安全信息
4.2.1 
安全防护和安全信息的检查内容和要求见附录B。
5.2.2 安全性能（自走式）
5.2.2.1 制动
a）冷态行车制动（履带式免做）
试验路面应为干燥平坦的硬路面，收获机油箱为满油状态，籽粒仓和葵盘仓（如有）空仓，轮胎气压符合使用说明书规定。试验时，收获机以（20±1）km/h（最高车速达不到20km/h的以最高车速为准）的初速度，进行冷态行车制动，目测后轮有无翘起，并测试其行车制动距离，往返各测1次，取平均值。
b）驻车制动试验
轮式收获机在20%的干硬坡道、履带式收获机在25%的干硬坡道上驻车，时间不少于5min，目测收获机能否可靠地停在坡道上，上坡和下坡各测1次。
5.2.2.2 驾驶员耳位噪声
测试场地应为平坦的土地或矮草地。在离测区中心半径25m范围内，不得有大的噪声反射物。配置简易驾驶室或无驾驶室机型测试时，离地表1.2m处的平均风速应不大于3m/s。测试期间背景噪声应比测量噪声级至少低10dB（A）。
测试时，收获机发动机在额定转速下运转，收获部件全部空运转。如装有驾驶室，应关闭门窗。驾驶员座在座椅中间位置，传声器应置于距驾驶员头部垂直中心面250mm±20mm处，传声器轴线应水平，膜片朝前，传声器中心高度及前后位置与驾驶员眼睛成直线，声级计采用A计权慢档进行测量。
在机器运转稳定状态下，左右两侧各进行3次测量，每次间隔时间不小于5s，同侧3次连续测量的读数应在3dB以内，取左右两侧6次测量结果的算术平均值作为测量结果。
5.2.3 安全装备
收获机应配备灭火器并置于易于取卸的位置上。
5.2.4 判定规则
     安全防护、安全信息、安全性能和安全装备均满足要求时，安全性评价结论为符合大纲要求；否则，安全性评价结论为不符合大纲要求。
5.3 [bookmark: _Toc455493775]适用性评价
4.2.2 
5.3.1 评价方法
适用性评价采用选点试验与用户调查相结合的方法进行。根据产品的适用范围，选取1个区域进行性能试验。按照制造商提供的用户名单进行适用性用户意见调查。重点考核机具对种植模式、行距、成熟度、最低葵盘高度等不同条件下的适用能力。
4.3 
4.4 
4.5 
4.6 
4.6.1 
4.6.2 
4.6.3 
4.6.3.1 
5.3.2 评价内容
评价内容包括总损失率、籽粒含杂率、籽粒破损率、籽粒划伤率等作业性能及用户调查适用性情况。
5.3.3 [bookmark: _Toc455493777][bookmark: _Toc455493434]作业性能试验
5.3.3.1 样机技术状态

样机技术状态应符合产品说明书要求。驾驶员的驾驶技术应熟练，样机籽粒仓和葵盘仓为空仓状态。

5.3.3.2 试验条件

试验地应具有代表性，作物长势比较均匀，地势应平坦，无障碍物，地表条件应符合使用说明书要求。试验区由稳定区、测定区和停车区组成。测定区长度为30m，测定区前应有20m的稳定区，测定区后应有20m的停车区；测定区宽度应不小于3个工作幅宽。清理测定区内自然脱落的籽粒、葵盘，确保稳定区和停车区内无向日葵植株。

5.3.3.3 田间调查

测量点位：在试验区内按五点法取测点，每个测点取一个工作幅宽，长度为1m。
[bookmark: _Toc471142661][bookmark: _Toc471142503]地表条件：调查并记录试验区内地形、土质、杂草种类。
[bookmark: _Toc471142662][bookmark: _Toc471142504]作物特征：调查试验区内作物品种和成熟期，按五点法测定最低籽盘高度、株距、各株茎秆距垄顶10cm处的直径、各株籽盘直径、各株籽盘高度、籽粒含水率（每点取100g），取平均值作为检验结果。
气象条件：试验过程的前、中、后分别记录空气温度、空气相对湿度和风速，取范围值。

5.3.3.4 试验方法

在使用说明书规定的作业速度下，作业往返各1个行程共2个行程，每个行程测试1次，取平均值。测定作业速度、总损失率、籽粒含杂率、籽粒破损率和籽粒划伤率。
a）作业速度
按式(1)计算作业速度。

		（1）

式中：

——作业速度，单位为米每秒(km/h)；

——测区长度，单位为米(m)；

——通过测区的时间，单位为秒（s）。
b）总损失率
1）落地籽粒损失率
[bookmark: _Toc471142517][bookmark: _Toc471142676]称出在测区内的落地籽粒质量、夹带籽粒质量和籽粒仓全部籽粒质量，按式（2）计算籽粒损失率。

		（2）
式中：

  ——落地籽粒损失率；

   ——落地籽粒质量，单位为克（g）；

    ——籽粒仓全部物料质量，单位为克（g）；




  ——籽粒仓全部籽粒质量：=×，单位为克（g）；





    ——籽粒总质量：=++，单位为克（g）。
2）夹带籽粒损失率
[bookmark: _Toc471142677][bookmark: _Toc471142518]在测区内，称出夹带籽粒质量，并按式（3）计算夹带籽粒损失率。

		（3）
式中：

 ——夹带籽粒损失率；

 ——夹带籽粒质量，单位为克（g）；
3）总损失率
[bookmark: _Toc471142678][bookmark: _Toc471142519]在测定区内按式（4）计算：

		（4）
式中：

  ——总损失率；
c）籽粒划伤率
[bookmark: _Toc471142521][bookmark: _Toc471142680]从籽粒仓中取籽粒样品3份，每份样品质量不少于1000g，用四分法将每份样品分成4份小样，每份样品取1份小样称出去除杂物（包括茎叶和茎杆等）籽粒质量和划伤籽粒质量，按式（5）计算籽粒破损率，共测3次，取平均值。

[bookmark: _Toc471142522][bookmark: _Toc471142681]		（5）
式中：

 ——籽粒划伤率;

 ——划伤籽粒质量，单位为克（g）;

 ——小样去除杂质后籽粒质量，单位为克（g）。
d）籽粒含杂率
[bookmark: _Toc469468816][bookmark: _Toc469468908][bookmark: _Toc469468933][bookmark: _Toc469497880][bookmark: _Toc469497985][bookmark: _Toc469498061]从籽粒仓中取籽粒样品3份，每份样品质量不少于1000g，用四分法将每份样品分成4份小样，每份样品取1份小样分别称出样品质量和杂物（包括茎叶和茎杆等）质量，按式（6）计算籽粒含杂率，共测3次，取平均值。

[bookmark: _Toc469468817][bookmark: _Toc469468909][bookmark: _Toc469468934][bookmark: _Toc469497881][bookmark: _Toc469497986][bookmark: _Toc469498062]		（6）
式中：

  ——籽粒含杂率；

  ——杂物质量，单位为克（g）；

  ——小样质量，单位为克（g）。
e）籽粒破损率
[bookmark: _Toc471142683][bookmark: _Toc471142524]从从籽粒仓中取籽粒样品3份，每份样品质量不少于1000g，用四分法将每份样品分成4份小样，每份样品取1份小样称出去除杂物（包括茎叶和茎杆等）籽粒质量和破损籽粒质量，按式（7）计算籽粒破损率，共测3次，取平均值。

		（7）
[bookmark: _Toc471142685][bookmark: _Toc471142526][bookmark: _Toc489641094]式中：

[bookmark: _Toc471142527][bookmark: _Toc471142686][bookmark: _Toc489641095] ——籽粒破损率；

[bookmark: _Toc489641096][bookmark: _Toc471142687][bookmark: _Toc471142528] ——籽粒破损质量，单位为克（g）。
5.3.4  适用性用户意见
[bookmark: _Toc455493439][bookmark: _Toc455493782]按照制造商提供的用户名单进行适用性用户意见调查。调查可采取实地、信函和电话等方式进行。调查内容见附录C。调查数量为5户。
5.3.5  判定规则
4.3 
4.4 
4.5 
4.6 
4.6.1 
4.6.2 
4.6.3 
4.6.3.2 
4.6.3.3 
4.6.3.4 
4.6.3.5 
作业性能试验结果均满足表3要求，且适用性用户意见调查结果中适用性每项评价为“好”和“中”两项合计数不小于调查总数的80%时，适用性评价结论为在选定的区域内符合大纲要求；否则，适用性评价结论为不符合大纲要求。

5.4  可靠性评价
4.7 [bookmark: _Toc175367186][bookmark: _Toc183452192][bookmark: _Toc222300482][bookmark: _Toc223343460][bookmark: _Toc226517662]
4.7.1 
4.7.2 
4.7.3 
4.7.4 
5.4.1  评价方法
可靠性评价采用生产查定和用户调查相结合的方式进行。
5.4.2  评价内容
可靠性评价的内容包括生产查定的有效度和用户满意度。

5.4.2.1  有效度

对鉴定样机进行累计作业时间为18 h（偏差为+1 min）的生产查定。记录作业时间、调整保养时间、样机故障情况及修复时间。有效度按式（10）计算（累计故障修复时间大于1h时，按1h计算）。
生产查定过程中，如果累计故障修复时间大于1h或者发生导致机具功能完全丧失、危及作业安全、造成人身伤亡或重大经济损失的致命故障以及主要零部件或总成（如：如发动机、割台、传动机构、脱粒清选机构、输送机构、轴承座以及机架等）损坏、报废、导致功能严重下降、难以正常作业的严重故障时，则生产查定不再继续进行。


                                ………………………………（8）
式中：

——有效度；

——作业时间，单位为小时（h）；

——故障排除时间，单位为小时（h）。
注：有资质的检验机构按照GB/T 5667出具的考核时间不少于18h的可靠性试验报告（两年以内），可以作为推广鉴定的评价依据。

5.4.2.2  用户满意度

可靠性用户调查和适用性用户调查同时进行，调查截止满一个作业季节时的故障情况，调查数量为5户，按式（11）计算用户满意度。

……………………………………（9）
式中：

 ——用户满意度(百分制)；

 ——调查的用户数；

 ——第i个用户赋予的满意度分值。

5.4.3  判定规则
有效度K不小于98%，用户满意度S不小于80分，且生产查定和用户调查中未发生本大纲5.4.2.1所述的严重故障、致命故障时，可靠性评价结论为符合大纲要求；否则，可靠性评价结论为不符合大纲要求。
5.5  综合判定规则
[bookmark: _Toc173331690][bookmark: _Toc383139256]5.5.1  产品一致性检查、安全性评价、适用性评价、可靠性评价为一级指标，其包含的各检查项目为二级指标。指标分级与要求见表3。
表3初次鉴定综合判定表
	一级指标
	二级指标

	
	序号
	项目
	单位
	要求

	一致性检查
	1
	见表2
	/
	符合要求

	安全性评价
	1
	安全防护
	/
	符合本大纲附录B的要求

	
	2
	安全信息
	/
	

	
	3
	安全性能
	制动性能
	冷态行车制动
	/
	制动距离≤6m  后轮无翘起

	
	
	
	
	驻车制动
	/
	轮式收获机能可靠地停在20%的干硬坡道上；履带式收获机能可靠停在25%的感应坡道上。

	
	
	
	驾驶员耳位噪声
	dB（A）
	带密封驾驶室≤85、普通驾驶室≤93、无驾驶室或简易驾驶室≤95

	
	4
	安全装备
	
	符合本大纲5.2.3条款的要求

	适用性评价
	1
	总损失率
	/
	≤3.5%

	
	2
	籽粒含杂率
	/
	≤18%

	
	3
	籽粒划伤率
	/
	≤4%

	
	4
	籽粒破损率
	/
	≤1%

	
	5
	适用性用户调查
	/
	调查结果为“好”、“中”的占比不小于80%

	可靠性评价
	1
	有效度
	/
	≥98%

	
	2
	用户满意度
	/
	≥80分

	
	3
	故障情况
	/
	生产查定和用户调查中均未发生严重故障、致命故障。


5.5.2  一级指标均符合大纲要求时，推广鉴定结论为通过；否则，推广鉴定结论为不通过。

6  产品变更

6.1 通过推广鉴定的产品，在证书有效期内其产品结构和特征参数变化情形、变化幅度和要求见表4。
表4  产品结构和特征参数变化情形、变化幅度和要求
	序号
	检查项目
	变化情形
	变化幅度和要求
	检查方法
	自走式
	其他型式

	1
	配套发动机额定功率
	允许变化
	允许变大，变化幅度≤10%
	/
	√
	/

	2
	配套发动机额定转速
	允许变化
	变化幅度≤5%
	/
	√
	/

	3
	工作状态外形尺寸（长×宽×高）
	允许变化
	变化幅度≤10%
	/
	√
	√

	4
	工作幅宽
	不允许变化
	/
	/
	√
	√

	5
	收获行数
	不允许变化
	/
	/
	√
	√

	6
	拉茎辊型式
	不允许变化
	/
	/
	√
	√

	7
	割台升降方式
	不允许变化
	/
	/
	√
	√

	8
	脱粒机构型式
	不允许变化
	/
	/
	√
	√

	9
	脱粒滚筒数量
	不允许变化
	/
	/
	√
	√

	10
	清选型式
	不允许变化
	/
	/
	√
	√

	11
	驱动方式（两驱、四驱）
	不允许变化
	/
	/
	√
	/

	12
	制动器型式
	允许变化
	验证制动性能
	按本大纲5.2.2.1条款要求进行验证
	√
	/

	13
	驾驶室型式
	允许变化
	简易驾驶室可以变为普通驾驶室或封闭驾驶室；普通驾驶室可以变为封闭驾驶室。
	/
	√
	/

	14
	轴距
	允许变化
	允许变大，变化幅度≤10%
	/
	√
	/

	15
	前轮轮距
	允许变化
	允许变大，变化幅度≤10%
	/
	√
	/

	16
	后轮轮距
	允许变化
	允许变大，变化幅度≤10%
	/
	√
	/

	17
	履带宽度
	允许变化
	允许变大，变化幅度≤10%
	/
	√
	/

	18
	履带接地长
	允许变化
	允许变大，变化幅度≤10%
	/
	√
	/

	19
	履带轨距
	允许变化
	允许变大，变化幅度≤10%
	
	√
	/


6.2  产品结构和特征参数的变更符合表4要求的，企业自主变更并保存变更批准文件。
6.3  未列入产品变更控制范围内的，视为允许企业自主变更。
6.4  因执行国家法律法规提出的新要求或强制性标准新要求而造成产品结构和特征参数变化，与表4要求不一致的，应申报变更确认。















附 录 A
（规范性附录）
产品规格表
	序号
	项目
	单位
	设计值

	
	
	
	自走式
	其他型式

	1
	型号名称
	/
	√
	√

	2
	配套发动机额定功率
	kW
	√
	/

	3
	配套发动机额定转速
	r/min
	√
	/

	4
	整机外形尺寸（长×宽×高）
	/
	√
	√

	5
	工作幅宽
	mm
	√
	√

	6
	收获行数
	行
	√
	√

	7
	拉茎辊型式
	/
	√
	√

	8
	葵盘处理方式（抛撒、集盘箱）
	/
	√
	√

	9
	拨禾喂入轮型式
	/
	√
	√

	10
	拨禾喂入轮直径
	mm
	√
	√

	11
	割台升降方式
	/
	√
	√

	12
	脱粒机构型式
	/
	√
	√

	13
	脱粒滚筒数量
	个
	√
	√

	14
	清选型式
	/
	√
	√

	15
	驱动方式（两驱、四驱）
	/
	√
	/

	16
	驱动桥型式（前、后）
	/
	√
	/

	17
	制动器型式
	/
	√
	/

	18
	驾驶室型式
	/
	√
	/

	19
	轴距
	mm
	√
	/

	20
	前轮轮距
	mm
	√
	/

	21
	后轮轮距
	mm
	√
	/

	22
	前轮轮胎规格
	mm
	√
	/

	23
	后轮轮胎规格
	mm
	√
	/

	24
	履带宽度
	mm
	√
	/

	25
	履带接地长
	mm
	√
	/

	26
	履带轨距
	mm
	√
	/



企业负责人：                     （公章）                   年      月      日




附 录 B
（规范性附录）
安全性检查明细表
	序号
	检查项目
	合格指标说明
	自走式
	其他型式

	1
	安全防护
	危险件防护
	各传动轴、带轮、链轮、传动带和链条等外露运动件应有防护装置。
	√
	√

	
	
	梯子、踏板
	[bookmark: _Toc471142468][bookmark: _Toc471142624][bookmark: _Toc471142469][bookmark: _Toc471142625][bookmark: _Toc471142470][bookmark: _Toc471142626]a）操作者必须到达的地方应安装扶手和梯子，梯子的结构应防滑，防止形成泥土层，从梯子上下来时向下可以看到下一级梯子踏板外缘；
[bookmark: _Toc471142471][bookmark: _Toc471142627][bookmark: _Toc471142472][bookmark: _Toc471142628]b）梯子向上或向下移动时，不应造成挤压和冲击操作者现象；
c）驾驶台、接粮台地板应有防滑和排水措施；
[bookmark: _Toc471142473][bookmark: _Toc471142629][bookmark: _Toc471142474][bookmark: _Toc471142630]d）脚踏板宽度≥200 mm，脚踏板深度≥150 mm；
e）脚踏板阶梯间隔≤300 mm（单级梯子的踏板间隔≤350 mm）；
[bookmark: _Toc471142475][bookmark: _Toc471142631]f）最低一级踏板表面离地高度≤550 mm，特殊情况下，离地高度可以为700 mm。
	√
	√

	
	
	防护栏、扶手/扶栏或抓手
	[bookmark: _Toc471142476][bookmark: _Toc471142632]a）所有工作台各边都应设有高出工作台1000 mm的防护栏，防护栏的扶手与工作台之间至少应有一根横杆；
[bookmark: _Toc471142477][bookmark: _Toc471142633]b）门道梯子两侧应设置扶手或扶栏，以使操作者与梯子始终保持三处接触；
[bookmark: _Toc471142478][bookmark: _Toc471142634][bookmark: _Toc471142479][bookmark: _Toc471142635]c）扶手/扶栏的横截面尺寸25 mm～35 mm；
d）扶手/扶栏的较低端离地高度≤1600 mm；
[bookmark: _Toc471142480][bookmark: _Toc471142636][bookmark: _Toc471142481][bookmark: _Toc471142637]e）扶手/扶栏的后侧的放手间隙≥50 mm；
f）抓手距梯子较高级踏板高度≤1000 mm；
[bookmark: _Toc471142482][bookmark: _Toc471142638]g）扶栏长度≥150 mm。
	√
	√

	
	
	机构的分离和清理
	[bookmark: _Toc471142639][bookmark: _Toc471142483]维修和保养期间，意外移动会产生潜在挤压和剪切运动的机构，应留有适当间隙或进行防护或设置挡板。如果须人工转动脱粒机构时，要使用特殊工具，该工具应随机器提供，并在使用说明书中给出该工具的使用方法。
	√
	√

	
	
	割台固定机构
	[bookmark: _Toc471142484][bookmark: _Toc471142640]机器应设置将割台保持在提起位置的机械装置，使用说明书中给出该装置的使用方法。发动机熄火后，液压控制机构应保持割台不降落。
	√
	√

	
	
	籽粒（籽盘、葵盘）箱
	[bookmark: _Toc471142485][bookmark: _Toc471142641]根据安全需要，在籽粒（籽盘、葵盘）箱外面设置安全检查用的阶梯和扶栏；使用说明书中和机器上，应分别给出适当的警示事项和安全标志，指出在机器运转时任何人不得进入籽粒（籽盘、葵盘）箱。
	√
	√

	
	
	螺旋输送器
	[bookmark: _Toc471142486][bookmark: _Toc471142642]所有螺旋输送器应配置防护装置，防止与其意外接触。籽粒仓盖不应作为安全装置，除非粮箱盖打开时，由连锁装置使螺旋输送器停止运转。使用固定牢固的挡板作为防护装置的，挡板应能防止操作者意外地接触机器，安全距离符合GB 10395.1-2009的要求；挡板上可以有最大80 mm×80 mm开口，在直接申及区内，开口与螺旋输送器外缘间隔至少100 mm，在其他触及区内，间隔至少50 mm。
	√
	√

	
	
	驾驶室
紧急出口
	[bookmark: _Toc471142644][bookmark: _Toc471142488]驾驶室在不同面应有两个活动的紧急出口，紧急出口在驾驶室内不使用工具应容易打开，其横截面至少能包含一个长轴为640 mm、短轴为440 mm的椭圆；使用安全玻璃作为紧急出口的，必须配备能敲碎玻璃的工具并粘贴标志。
	√
	/



附 录 B
（规范性附录）
安全性检查明细表（续）
	序号
	检查项目
	合格指标说明
	自走式
	其他型式

	1
	安全防护
	操作者
操纵装置
	[bookmark: _Toc471142648][bookmark: _Toc471142492]操作者操纵装置和它们的位置应有适合操作者的文种描述的操作符号。所有操纵装置周围应有最小50mm的间隙。
	√
	√

	
	
	挤压和剪切部位
	[bookmark: _Toc471142649][bookmark: _Toc471142493]操作者坐在座位上，手或脚触及范围内不应有剪切或挤压部位。如果座位后部相邻部件具有光滑的表面、座位靠背各面交界无棱边。
	√
	/

	
	
	动力源启动和停机装置
	[bookmark: _Toc471142494][bookmark: _Toc471142650]葵花籽收获机结构上应保证割台、脱粒机构等工作部件在未接合的状态下，柴油机才能被启动；每个动力源都应有不需操作者持续施力即可停机的装置，处于“停机”位置时，只有经人工恢复到正常位置后方能再启动；停机装置应设置在容易接触到的位置，应有防止意外启动的措施。
	√
	/

	
	
	蓄电池
	[bookmark: _Toc471142496][bookmark: _Toc471142652]应置于便于保养和维修的位置处。电器件、蓄电池的非接地端应进行防护，以防止与其意外接触及与地面形成短路。
	√
	/

	
	
	光、声信号系统及灯光装置
	[bookmark: _Toc471142654][bookmark: _Toc471142498]自走式收获机至少应装作业照明灯2只（1只照向割台前方，1只照向卸料区），行走、倒车喇叭和2只后视镜；最高行使速度大于10 km/h的收获机还必须装前照灯2只、前位灯2只、后位灯2只、前转向灯2只、后转向灯2只、倒车灯2只、制动灯2只。
	√
	/

	2
	安

全

信

息
	安全标志
	[bookmark: _Toc471142616][bookmark: _Toc471142460]摘籽盘辊、拉茎辊、输送螺旋、驾驶台、籽粒（籽盘、葵盘）箱、茎秆切割器等对操作者存在或有潜在危险的部位（如正常操作时必须外露的功能件，防护装置的开口处和维修保养时有危险的部位），应在其附近固定永久的安全标志。安全标志型式应符合GB 10396的规定，在使用说明书中复现，并说明其位置。
	√
	√

	
	
	安全使用说明
	[bookmark: _Toc471142461][bookmark: _Toc471142617]使用说明书应给出或指出：
[bookmark: _Toc471142618][bookmark: _Toc471142462]a）适当的警示事项和安全标志；
[bookmark: _Toc471142463][bookmark: _Toc471142619][bookmark: _Toc471142620][bookmark: _Toc471142464]b）工作状态下摘籽盘区（工作部件）内的喂入装置或摘籽盘处会出现挤压与剪切的危险；
c）机器运转时进入籽粒（籽盘、葵盘）箱的危险；
[bookmark: _Toc471142621][bookmark: _Toc471142465]d）收获机作业时周围不得站人；
e）未成年人和未掌握收获机操作要求的人员严禁操作；
f）严禁操作人员酒后、带病或过度疲劳时开机作业；
[bookmark: _Toc471142466][bookmark: _Toc471142622][bookmark: _Toc471142467][bookmark: _Toc471142623]e）灭火器的使用方法和放置位置；
f）割台固定机构使用方法等。
	√
	√
















附 录 C
（规范性附录）
用户调查表
调查单位：                           调查人：            调查日期：    年    月    日
	用户情况
	用户姓名
	
	联系电话
	

	
	通讯地址
	

	
	所受培训
	□专业培训      □上机前培训      □未经过培训

	机具情况
	产品型号名称
	

	
	生产企业
	
	出厂日期
	

	
	购机日期
	
	出厂编号
	

	适
用
性
	种植模式的适用情况
	□好
	□中
	□差

	
	行距的适用情况
	□好
	□中
	□差

	
	成熟度的适用情况
	□好
	□中
	□差

	
	最低籽盘高度的适用情况
	□好
	□中
	□差

	可
靠
性
情
况
	满一个作业季节发生的故障情况
	故障部位和表现
	故障原因及处理
	故障级别

	
	
	
	
	□一般故障
□严重故障
□致命故障

	
	
	
	
	□一般故障
□严重故障
□致命故障

	
	
	
	
	□一般故障
□严重故障
□致命故障

	
	重大质量故障情况
	□有
	□无
	描述：

	
	安全事故情况
	□有
	□无
	描述：

	
	可靠性用户满意度
	□好［5］　　　　　　
	□较好［4］
	□中［3］
	□较差［2］
	□差［1］

	调查方式
	□实地    □信函    □电话          　　   　　　　　　　　　　　　　　　　　
	用户签字
	

	备注
	


注：调查内容有选项的，在所选项上划“√”；调查方式为实地、信函调查时，用户应签字。
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