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[bookmark: _Toc226517627][bookmark: _Toc1141391][bookmark: SectionMark2]前    言
本大纲依据TZ 1—2018《农业机械推广鉴定大纲编写规则》编制。
本大纲为首次制订。
本大纲由农业农村部农业机械化管理司提出。
本大纲由农业农村部农业机械试验鉴定总站技术归口。
本大纲起草单位：北京市农业机械试验鉴定推广站、山东省农业机械试验鉴定站。
本大纲主要起草人：刘旺、安红艳、盛顺、胡浩、谢杰、苗秋生、孙贵芹、杨立国、张京开、侯少丽、王冬梅。
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[bookmark: _Toc473971389][bookmark: _Toc474746089]秧苗嫁接机
[bookmark: _Toc226517628][bookmark: _Toc1141392]范围
本大纲规定了秧苗嫁接机推广鉴定的内容、方法和判定规则。
本大纲适用于秧苗嫁接机的推广鉴定。
[bookmark: _Toc226517629][bookmark: _Toc510154842][bookmark: _Toc3083689][bookmark: _Toc4383325][bookmark: _Toc3083602][bookmark: _Toc3082637][bookmark: _Toc4396910][bookmark: _Toc3082619][bookmark: _Toc3083897][bookmark: _Toc3081116][bookmark: _Toc4425380][bookmark: _Toc3083345][bookmark: _Toc3882139][bookmark: _Toc4396861][bookmark: _Toc510155203][bookmark: _Toc4423716][bookmark: _Toc4378193][bookmark: _Toc34030010][bookmark: _Toc1141393]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
[bookmark: _Toc226517630]GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则
[bookmark: _Toc1141394]基本要求
[bookmark: _Toc446398944][bookmark: _Toc226517631][bookmark: _Toc1141395]申请方需补充提供的材料
[bookmark: _Toc183453322]除申请时提交的材料之外，申请方需补充提供以下材料：
a）产品规格表（见附录A）；
b）样机照片（彩色，左前方45°、右前方45°、正后方、产品铭牌各1张）；
c）产品定型后的产品用户名单（内容包括用户姓名、通讯地址、联系电话、产品型号名称、整机编号、出厂日期、购买日期等信息，提供的用户作业时间应在100h以上，用户数量不少于5户）。
以上材料需加盖企业公章。
[bookmark: _Toc228170905][bookmark: _Toc446398945][bookmark: _Toc1141396]参数准确度及仪器设备
[bookmark: _Toc170635631]被测参数的测量范围和准确度要求见表1。选用仪器设备的量程和准确度应与表1的要求相匹配。试验用仪器设备应经过计量检定或校准且在有效期内。
被测参数准确度要求
	序号
	被测参数名称
	测量范围
	准确度要求

	1
	长度
	0m～5m
	1mm

	
	
	0mm～150mm
	0.02mm

	2
	时间
	0h～10h
	0.5s/d

	3
	绝缘电阻
	0MΩ～500MΩ
	10级


[bookmark: _Toc446398946][bookmark: _Toc226517640][bookmark: _Toc1141397]样机确定
[bookmark: _Toc452986649]样机由制造商（申请方）无偿提供且应是12个月以内生产的合格产品。样机在使用现场获得，数量为1台。样机由鉴定人员验样并经制造商（申请方）确认后方可进行试验。在试验过程中，由于非样机质量原因造成试验无法继续进行时，可由制造商（申请方）重新供样。试验鉴定完成且制造商（申请方）对鉴定结果无异议后，样机由制造商（申请方）自行处理。
[bookmark: _Toc446398947][bookmark: _Toc1141398]生产量和销售量
初次鉴定的定型产品的生产量应不少于10台，销售量不小于5台。
[bookmark: _Toc226517641][bookmark: _Toc1141399][bookmark: _Toc446398949]初次鉴定
初次鉴定进行一致性检查、安全性评价、适用性评价和可靠性评价。
[bookmark: _Toc1141400]一致性检查
检查内容和方法
一致性检查的项目、允许变化的限制范围及检查方法见表2。制造商（申请方）填报的产品规格表（见附录A）的设计值应与其提供的产品执行标准、产品使用说明书所描述的产品技术规格一致。对照产品规格表的设计值对样机的相应项目进行一致性检查。产品规格表中一致性检查项目以外的项目，由企业申明和负责。
一致性检查项目、允许变化的限制范围及检查方法
	序号
	检查项目
	限制范围
	检查方法

	1
	型号名称
	一致
	核对

	2
	工作状态外形尺寸(长×宽×高)
	允许偏差为2%
	测量（包容样机最小长方体的长、宽、高）

	3
	工作电压
	一致
	核对

	4
	配套总功率
	一致
	核对

	5
	嫁接方式
	一致
	核对

	6
	嫁接臂数量
	一致
	核对

	7
	工作部件驱动形式
	一致
	核对

	8
	气源压力
	一致
	核对

	注：1. 工作状态是指样机在硬化检测场地上的实际工作状态。
2. 不适用的项目不进行检查。


[bookmark: _Toc226517669][bookmark: _Toc226517656]判定规则
一致性检查的全部项目的结果均满足表4要求时，一致性检查结论为符合大纲要求；否则，一致性检查结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc446398950][bookmark: _Toc1141401]安全性评价
安全性能
嫁接机带电部分与外露金属表面之间的绝缘电阻应不小于40MΩ。
检查方法：用绝缘电阻表（或兆欧表）施加500V的电压，测量电源输入端与机壳间的绝缘电阻。
安全防护
电气设备和机械设备的裸露导体零件（包括机座）应接地。
外露运动件等对操作人员有危险的部位应有安全防护装置。
安全信息
易造成人身伤害的挤压和剪切等危险部位，应在其附近明显位置处设置永久性的安全标志，安全标志应符合GB 10396的规定。
电控箱部位应有醒目的防触电安全标志；操纵按钮如启动、停止、调节位置等处应用中文文字或符号标志标明其用途。
使用说明书中应有安全注意事项说明，产品上设置的安全标志应在使用说明书中复现。
判定规则
安全性能、安全防护和安全信息均满足要求时，安全性评价结论为符合大纲要求；否则，安全性评价结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc446398951][bookmark: _Toc1141402]适用性评价
[bookmark: _Toc183453379][bookmark: _Toc170635654][bookmark: _Toc223343469][bookmark: _Toc226517670][bookmark: _Toc175130109]评价方法
适用性评价采用性能试验与用户调查相结合的方法进行。
评价内容
评价内容包括生产率、嫁接成功率等作业性能和适用性用户意见。
性能试验
试验条件
试验样机的工作电压、气压应与使用说明书要求一致。
当企业明示的嫁接秧苗品种为多种时，选取主要的2种秧苗品种进行试验。试验用苗应符合产品使用说明书和嫁接农艺要求，并测定和记录秧苗品种、苗高、苗叶片数、苗径等参数。测定10株秧苗的参数。
操作人员应操作熟练，试验中间不应更换。
样机状态
按照使用说明书的要求，连接好电源插头和气源接口，调整供气压力，使机具达到正常工作状态。
试验项目
a）生产率
生产率应不小于设计值。
设备接通电源、气源运行良好后，进行嫁接作业，用秒表测定嫁接时间，同时记录嫁接苗株数，根据公式（1）计算嫁接生产率。测3次，结果取平均值。

      …………………………………………………………（1）
式中：
P——嫁接生产率，单位为株每小时（株/h）；
T——嫁接时间，单位为秒（s）；
N——嫁接株数，单位为株。
b）嫁接成功率
嫁接成功率应不小于90%。
统计生产率试验中成功完成的嫁接苗数，即秧苗切削、对接和上夹三项作业均正常完成的秧苗数，若有一项未完成即视为失败，根据公式（2）计算嫁接成功率。测3次，结果取平均值。

…………………………………………………………（2）
式中：
Q——嫁接成功率，%；
C——嫁接成功的株数，单位为株。
适用性用户意见
从制造商（申请方）提供的用户名单中随机抽取10户进行适用性用户意见调查。调查可采用实地、信函、电话等方式之一或组合方式进行。调查内容见附录B。
判定规则
[bookmark: _Toc226517675][bookmark: _Toc223343474][bookmark: _Toc175130114][bookmark: _Toc222300496][bookmark: _Toc183453384]性能试验和适用性用户意见均满足表4要求时，适用性评价结论为符合大纲要求；否则适用性评价结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc183452191][bookmark: _Toc446398952][bookmark: _Toc226517661][bookmark: _Toc1141403]可靠性评价
[bookmark: _Toc223343460][bookmark: _Toc175367186][bookmark: _Toc222300482][bookmark: _Toc226517662][bookmark: _Toc183452192]评价方法
可靠性评价采用生产查定与用户调查相结合的方法进行。
评价内容
可靠性评价的内容包括生产查定的有效度和用户满意度。
4.4.2.1生产查定的有效度
对样机进行累计作业时间不少于18h（累计作业时间不大于19h）的生产查定。试验期间记录作业时间、调整保养时间、样机故障情况及排除时间。按式（3）计算有效度。

                   …………………………………（3）
式中： 

——有效度，%；

——样机作业时间，单位为小时（h）；

——样机故障排除时间，单位为小时（h）。
4.4.2.2用户满意度
可靠性用户调查与适用性用户调查同时进行。调查内容包括是否发生过致命故障和用户满意度分值，用户满意度分为5级，分别为好、较好、中、较差和差，满意度分值分别为5分、4分、3分、2分、1分。用户满意度S按式（4）计算。

                       …………………………………………………(4)
式中：
S ——用户满意度（百分制）；
m ——调查的用户数；
si——第i个用户赋予的满意度分值（5分制）。
判定规则
4.4.3.1  生产查定有效度K不小于98%，用户满意度S不小于80分，且在生产查定和用户调查中均未发生本大纲表3中所述的致命故障、严重故障时，可靠性评价结论为符合大纲要求；否则，可靠性评价结论为不符合大纲要求。
4.4.3.2  在生产查定期间，如果发生本大纲表3中所述的严重故障、致命故障时，试验终止，可靠性评价结论为不符合大纲要求。
4.4.3.3 故障分类
故障分类见表3。
故障分类表
	故障分类
	故障分类原则
	故障举例

	致命故障
	导致功能完全丧失；危及作业、人身安全或引起重要总成报废。
	漏电、电机烧毁、造成人身伤亡等。

	严重故障
	导致功能严重下降；主要零部件损坏、关键部位紧固件损坏。
	夹持、切削、对接、上夹等机构损坏，无法正常工作。

	一般故障
	导致功能下降，不能正常作业；一般零部件和标准件损坏或脱落，通过调整或更换在短时间内可修复。
	易损件非正常更换或在短时间内容易排除的故障。


[bookmark: _Toc1141404]综合判定规则
[bookmark: _Toc173331690][bookmark: _Toc383139256]产品一致性检查、安全性评价、适用性评价、可靠性评价为一级指标，其包含的各检查项目为二级指标。指标分级与要求见表4。
初次鉴定综合判定表
	一级指标
	二级指标

	
	序号
	项  目
	单位
	要求

	一致性检查
	1
	共检查8项（见表2）
	/
	符合本大纲表2要求

	安全性评价
	1
	安全性能
	/
	符合本大纲第4.2.1的要求

	
	2
	安全防护
	/
	符合本大纲第4.2.2的要求

	
	3
	安全信息
	/
	符合本大纲第4.2.3的要求

	适用性评价
	1
	生产率
	株/h
	≥产品设计值

	
	2
	嫁接成功率
	/
	≥90%

	
	3
	用户适用性意见
	/
	回答“好”、“中”两项占比不低于80%的为合格

	可靠性评价
	1
	有效度
	/
	≥98%

	
	2
	用户满意度
	/
	≥80分

	
	3
	故障情况
	/
	在生产查定和用户调查中未发生严重故障、致命故障


一级指标均符合大纲要求时，产品推广鉴定结论为通过；否则，产品推广鉴定结论为不通过。
[bookmark: _Toc1141405]产品变更
[bookmark: _Toc446602037][bookmark: _Toc448950630][bookmark: _Toc449708880][bookmark: _Toc449709199][bookmark: _Toc452449048][bookmark: _Toc454399259][bookmark: _Toc454400227][bookmark: _Toc461442984][bookmark: _Toc527979262][bookmark: _Toc1141406]通过推广鉴定的产品，在证书有效期内其产品结构和特征参数变化情形、变化幅度和要求见表5。
表5  推广鉴定有效期内产品变更允许变化的限制范围及确认方法
	序号
	项目
	变化情形
	变化幅度和要求
	检查方法

	1
	工作状态外形尺寸(长×宽×高)
	允许变化
	变化幅度≤10%
	测量

	2
	工作电压
	不允许变化
	/
	/

	3
	配套总功率
	不允许变化
	/
	/

	4
	嫁接方式
	不允许变化
	/
	/

	5
	嫁接臂数量
	不允许变化
	/
	/

	6
	工作部件驱动形式
	不允许变化
	/
	/

	7
	气源压力
	不允许变化
	/
	/


[bookmark: _Toc446602038][bookmark: _Toc448950631][bookmark: _Toc449708881][bookmark: _Toc449709200][bookmark: _Toc452449049][bookmark: _Toc454399260][bookmark: _Toc454400228][bookmark: _Toc461442985][bookmark: _Toc527979263][bookmark: _Toc1141407]产品结构和特征参数的变更符合表5要求的，企业自主变更并保存变更批准文件。
[bookmark: _Toc527979264][bookmark: _Toc1141408]未列入表5的产品结构和特征参数，允许企业自主变更。
[bookmark: _Toc452449050][bookmark: _Toc454399261][bookmark: _Toc454400229][bookmark: _Toc461442986][bookmark: _Toc527979265][bookmark: _Toc1141409][bookmark: _Toc226517685][bookmark: _Toc242935852][bookmark: _Toc222300512][bookmark: _Toc390950143][bookmark: _Toc446398963][bookmark: _Toc183453403][bookmark: _Toc436606695][bookmark: _Toc234233990][bookmark: _Toc223343486][bookmark: _Toc234227230][bookmark: _Toc175130128][bookmark: _Toc226517686][bookmark: _Toc387326971][bookmark: _Toc226517711][bookmark: _Toc454399268][bookmark: _Toc454400238][bookmark: _Toc461442995]因执行国家法律法规提出的新要求或强制性标准规定的新要求而造成产品结构和特征参数发生变化，与表5要求不一致的，应申报变更确认。

[bookmark: _Toc1141410][bookmark: _Toc467672952][bookmark: _Toc467827529][bookmark: _Toc473971412][bookmark: _Toc474746112]附录A 
[bookmark: _Toc527979267][bookmark: _Toc1141411]（规范性附录）
[bookmark: _Toc527979268][bookmark: _Toc1141412]产品规格表
	序号
	项       目
	单 位
	设计值

	1
	规格型号
	/
	

	2
	工作状态外形尺寸(长×宽×高)
	mm
	

	3
	工作电压
	V
	

	4
	配套总功率
	kW
	

	5
	嫁接方式
	/
	□贴接法 □套管法 □平接法 □插接法 
□劈接法 □靠接法  □其他

	6
	嫁接臂数量
	/
	

	7
	工作部件驱动形式
	/
	□气动 □电动 □其他

	8
	气源压力
	MPa
	

	注：本表需按申报机型的实际情况进行填写，所测机型未涉及的参数用“/”填写。



[bookmark: _Toc387326972][bookmark: _Toc242935853][bookmark: _Toc390950144][bookmark: _Toc446398964][bookmark: _Toc436606696][bookmark: _Toc453069452][bookmark: _Toc454399269][bookmark: _Toc454400239][bookmark: _Toc461442996]企业负责人：                       （公章）                        年    月    日
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	秧苗种类适用情况
	□好
	□中
	□差

	
	苗大小适用情况
	□好
	□中
	□差

	
	嫁接苗成活情况
	□好
	□中
	□差

	可
靠
性
情
况
	故障情况
	故障情况和部位
	故障原因分析
	处置方法
	故障级别
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□用户更换
□售后更换
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□一般
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□用户更换
□售后更换
	□致命
□严重
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□用户更换
□售后更换
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□严重
□一般

	
	用户满意度
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	调查方式
	□ 实地     □ 信函
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	□ 电话
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	注：1．调查内容有选项的，在所选项上划“√”；
2．故障分级由鉴定机构专业人员判断；
3．调查方式为实地、信函调查时，用户应签字。调查方式为电话调查时，应记录主叫电话号码。
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