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	板栗脱蓬机
（征求意见稿）
联系人：何鹏
联系电话：18629256705
邮箱：hpgoal@126.com
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	[bookmark: OLE_LINK3]2019-XX-XX实施
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[bookmark: _Toc400633492][bookmark: _Toc15717]前    言
本大纲依据TZ 1－2019《农业机械推广鉴定大纲编写规则》编制。
本大纲为首次制定。
本大纲由农业农村部农业机械化管理司提出。
本大纲由农业农村部农业机械试验鉴定总站技术归口。
本大纲起草单位：陕西省农业机械鉴定推广总站、湖北省农业机械鉴定站、北京市农业机械试验鉴定推广站、安徽省农业机械试验鉴定站、河南省农业机械试验鉴定站。
    本大纲主要起草人：王延宏、何鹏、刘志刚、吴岩、汪满珍、朱路阳、刘旺、谢星新、张文革、盛顺。

III
[bookmark: _Toc90105574][bookmark: _Toc400633494][bookmark: SectionMark4]板栗脱蓬机
[bookmark: _Toc27997]范围
本大纲规定了板栗脱蓬机推广鉴定的鉴定内容、方法和判定规则。
本大纲适用于滚筒式板栗脱蓬机的推广鉴定。
[bookmark: _Toc90105575][bookmark: _Toc400633495][bookmark: _Toc22305]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则
[bookmark: _Toc90105576][bookmark: _Toc5053][bookmark: _Toc400633497]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc14379][bookmark: _Toc10101][bookmark: _Toc465770224][bookmark: _Toc14465][bookmark: _Toc19700][bookmark: _Toc19791][bookmark: _Toc31583]
板栗脱蓬机
主要功能为剥去板栗外皮蓬，使板栗果与外皮蓬分离的机器。
[bookmark: _Toc465770225][bookmark: _Toc14846][bookmark: _Toc16494][bookmark: _Toc32736][bookmark: _Toc24426][bookmark: _Toc25888][bookmark: _Toc2699]
无清选、分离脱蓬机
仅有脱蓬功能，没有分离、清选等其他功能的脱蓬机。

有清选、分离脱蓬机
既有脱蓬功能，又有分离、清选等其他功能的脱蓬机。

破碎栗果
外皮有裂缝或破损的栗果。
[bookmark: _Toc465770226][bookmark: _Toc0][bookmark: _Toc28545]基本要求
[bookmark: _Toc325987137][bookmark: _Toc445329624][bookmark: _Toc148080284][bookmark: _Toc453770802][bookmark: _Toc445324328][bookmark: _Toc454359474][bookmark: _Toc445248512][bookmark: _Toc445324366][bookmark: _Toc32455][bookmark: _Toc6940][bookmark: _Toc400633508]需补充提供的文件材料
[bookmark: _Toc325987138][bookmark: _Toc445248513][bookmark: _Toc445324329][bookmark: _Toc325987140]除申请时提交的材料之外，需补充提供以下材料：
a） 产品规格表（见附录A）；
b） 样机照片（左前方45°、右前方45°、正后方、产品铭牌各1张）；
c） [bookmark: OLE_LINK2]用户名单（内容至少包括用户姓名、通讯地址、联系电话、产品型号名称、购机时间等，提
供的用户应作业一个季节以上或者作业时间不少于50 h，数量为10户）。
以上材料需加盖制造商公章。
[bookmark: _Toc325987151][bookmark: _Toc454359475][bookmark: _Toc1917][bookmark: _Toc445248514][bookmark: _Toc445324330][bookmark: _Toc445324367][bookmark: _Toc445329625][bookmark: _Toc453770803][bookmark: _Toc4869]样机确定
[bookmark: _Toc156321823][bookmark: _Toc156277887][bookmark: _Toc156212039][bookmark: _Toc156320149][bookmark: _Toc143859840][bookmark: _Toc156269743][bookmark: _Toc161560874][bookmark: _Toc156358983][bookmark: _Toc146070830]样机由制造商无偿提供且应是12个月以内生产的合格产品，由鉴定机构在制造商明示的合格产品存放处随机抽取，抽样基数不少于5台，抽样数量为2台，其中1台用于鉴定，1台备用。样机由制造商按约定的时间送达指定地点。鉴定完成且制造商对鉴定结果无异议后，样机由制造商自行处理。在试验过程中，由于非样机质量原因造成试验无法继续进行时，可以启用备用样机重新试验。
[bookmark: _Toc23693]生产量和销售量
初次鉴定的产品生产量和销售量均应不少于10台。
[bookmark: _Toc18397]参数准确度及仪器设备
被测参数准确度要求见表1。选用仪器设备的量程和准确度应与表1的要求相匹配。试验用仪器设备应经过计量检定或校准且在有效期内。
被测参数准确度要求
	序号
	被测参数名称
	测量范围
	准确度要求

	1
	长度
	0 m～5 m
	1 mm

	2
	质量
	0 g～2 000 g
	0.1 g

	
	
	0 kg～100 kg
	50 g

	3
	转速
	50 r/min～9 999 r/min
	2 %

	4
	时间
	0 h～24 h
	0.5 s/d

	5
	温度
	0 ℃～120 ℃
	1 ℃

	6
	噪声
	30 dB（A）～130 dB（A）
	2级


[bookmark: _Toc400633523][bookmark: _Toc23337]初次鉴定
[bookmark: _Toc23231]一致性检查
检查内容和方法
一致性检查的项目、允许变化的限制范围及检查方法见表2。制造商填报的产品规格表的设计值应与其提供的产品执行标准、产品使用说明书所描述的产品技术规格值相一致。对照产品规格表的设计值对样机的相应项目进行一致性检查。
一致性检查项目、允许变化的限制范围及检查方法
	[bookmark: OLE_LINK19]序号
	检查项目
	限制范围
	检查方法

	[bookmark: OLE_LINK51]1
	型号名称
	一致
	核对

	2
	配套动力
	一致
	核对

	3
	喂入方式
	一致
	核对（人工/机械）

	[bookmark: OLE_LINK4]4
	外形尺寸（长×宽×高）
	允许偏差≤5%
	测量（包容样机最小长方体的长、宽、高）

	5
	滚筒型式
	一致
	核对

	6
	滚筒长度
	允许偏差≤3%
	测量

	7
	滚筒转速
	允许偏差≤3%
	测量（在空载状态下，测3次，取平均值）

	8
	分离型式
	一致
	核对


表2（续）
	序号
	检查项目
	限制范围
	检查方法

	9
	清选型式
	一致
	核对


判定规则
[bookmark: _Toc31007][bookmark: _Toc454359479][bookmark: _Toc465531491][bookmark: _Toc13346][bookmark: _Toc465770337][bookmark: _Toc19656][bookmark: _Toc453772129][bookmark: _Toc453770807][bookmark: _Toc9964][bookmark: _Toc454409563][bookmark: _Toc28454][bookmark: _Toc465531599][bookmark: _Toc453770871][bookmark: _Toc11342][bookmark: _Toc2642][bookmark: _Toc17405]一致性检查的全部项目的结果均满足表2要求时，一致性检查结论为符合大纲要求；否则，一致性检查结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc21232]安全性评价
安全性能
噪声应符合表3的要求。在距机器表面1 m，距地面高度1.5 m的前、后、左、右4点，测定机器的空载运转噪声，每点测1次，取平均值。声级计用A计权慢档。
安全防护
喂入口应有安全防护罩，保证正常操作时操作者的肢体不能触及脱蓬滚筒，人工喂入口的防护罩至脱蓬滚筒工作部件外缘的距离≥550 mm。
带轮等外露回转件应有防护装置，应保证人的肢体与运动回转件不能接触，防护装置应有足够强度、刚度，保证操作者的人身安全。
安全信息
喂入口、排杂口等有潜在危险的部位，应固定有永久醒目的安全警示标志，安全警示标志应符合GB 10396的规定。
在主轴带轮一侧应有明显的主轴转向标志。
产品使用说明书中应有安全注意事项说明，产品上设置的安全警示标志应在使用说明书中复现。
判定规则
安全性能、安全防护和安全信息均满足表3要求时，安全性评价结论为符合大纲要求；否则，安全性评价结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc400633573][bookmark: _Toc32255]适用性评价
评价方法
适用性评价采用性能试验与适用性用户意见调查相结合的方法进行。
评价内容
评价内容包括生产率、破碎率、未脱净率、损失率及适用性用户意见。
作业性能试验
试验条件
试验条件应满足使用说明书的规定，待加工板栗含水率为45%～65%。
a） 含水率
在待加工的板栗中随机选取10个板栗，在105 ℃恒温下烘干到质量不变为止，再次称其质量，含水率按式（1）计算。

                                         ······························（1）
式中：
Hc  ——含水率；
msc ——烘干前样品质量，单位为克（g）；
mgc ——烘干后样品质量，单位为克（g）。
也可用符合要求的其他仪器测定物料相对含水率，测定2次取平均值作为物料相对含水率。
试验方法
b） [bookmark: OLE_LINK34]生产率
脱蓬机在正常工作状态下，喂入量按使用说明书规定的喂入量确定，从栗果出口及出蓬口处接取栗果10min，测试2次，结果取平均值。按公式（2）计算生产率。

            ······························（2）
式中：
E   ——生产率，单位为千克每小时（kg/h）；
W  ——出果口及出蓬口排出物总质量，单位为千克（kg）；
T   ——试验作业时间，单位为分（min）。
c） 破碎率
生产率测定时，接取出果口排出物，捡取其中破碎的栗果，称其质量。测试2次，结果取平均值。按公式（3）计算破碎率。

                                            ······························（3）
式中：
Sp  ——破碎率；
Wgp ——出果口破碎栗果质量，单位为千克（kg）；
Wg  ——出果口排出物总质量，单位为千克（kg）。
d） 未脱净率
生产率测定时，接取出果口排出物，捡取出果口未脱净栗果，称其质量。测试2次，结果取平均值。按公式（4）计算未脱净率。

                               ································（4）
式中：
St   ——未脱净率；
Ww ——出果口未脱净栗果平均质量，单位为千克（kg）。
e） 损失率
生产率测定时，捡取出蓬口未脱蓬和已脱蓬的板栗，称其质量。测试2次，结果取平均值。按公式（5）计算损失率。

            ································（5）
式中：
[bookmark: OLE_LINK20]Ss  ——损失率；
Wp ——出蓬口栗果总质量，单位为千克（kg）。
适用性用户调查
按照制造商提供的用户名单全部进行适用性用户意见调查。调查可采用实地、信函、电话等方式之一或组合形式进行，调查内容见附录B。
判定规则
[bookmark: _Toc400633565]作业性能试验结果和适用性用户意见调查结果均满足表3要求时，适用性评价结论为符合大纲要求；否则，适用性评价结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc3403]可靠性评价
[bookmark: _Toc400633566]评价方法
可靠性评价采用生产查定与用户调查相结合的方法进行。
评价内容
可靠性评价内容包括生产查定的有效度和用户满意度。
有效度
生产查定可与性能试验同时进行，样机应按使用说明书规定调整到正常工作状态，试验期间工作状态应保持稳定，除易损件外，不允许更换其他零件。对1台样机进行累计作业时间不少于18 h（累计作业时间不大于19 h）的生产查定，记录作业时间、调整保养时间、样机故障情况及排除时间。查定过程中不得发生导致机具功能完全丧失、危及作业安全、造成人身伤亡或重大经济损失的致命故障，以及主要零部件或重要总成（如：脱蓬滚筒、电动机、轴承、机架等）损坏、报废，导致功能严重下降，无法正常作业的严重故障。按式（7）计算有效度K。

            ································（7）
式中：
K ——有效度；
tzi ——作业时间，单位为小时（h）；
tgi ——故障排除时间，单位为小时（h）。
用户满意度
可靠性用户调查和适用性用户调查同时进行。按式（8）计算用户满意度S。

                  ································（8）
式中：
S ——用户满意度（百分制）；
m ——调查的用户数；
si ——第i个用户赋予的满意度分值（5分制）。
判定规则
有效度K不小于98%，用户满意度S不小于80分，且生产查定和用户调查中未发生本大纲5.4.2.1所述的严重故障、致命故障时，可靠性评价结论为符合大纲要求；否则，可靠性评价结论为不符合大纲要求。
在生产查定中如果发生本大纲5.4.2.1中所述的严重故障、致命故障，试验不再继续进行，可靠性评价结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc445324376][bookmark: _Toc445324339][bookmark: _Toc454409570][bookmark: _Toc453770811][bookmark: _Toc445248523][bookmark: _Toc445329634][bookmark: _Toc9584]综合判定规则
产品一致性检查、安全性评价、适用性评价、可靠性评价为一级指标，其包含的各检查项目为二级指标。指标分级与要求见表3。
初次鉴定综合判定表
	一级指标
	二级指标

	
	序号
	项目
	单位
	要求

	一致性检查
	1
	共检查9项（见表2）
	/
	符合要求

	安全性评价
	1
	安全性能
	dB（A）
	≤86（不带板栗提升器）

	
	
	
	
	≤90（带板栗提升器）

	
	2
	安全防护
	/
	符合本大纲第5.2.2条

	
	3
	安全信息
	/
	符合本大纲第5.2.3条

	适用性评价
	1
	生产率
	kg/h
	达到说明书规定明示值

	
	2
	破碎率
	/
	≤0.5%

	
	3
	未脱净率
	/
	＜1.5%

	
	4
	损失率
	/
	≤1.0%

	
	5
	适用性用户意见
	/
	调查结果为“好”、“中”的占比不小于80%

	可靠性评价
	1
	有效度
	/
	≥98%

	
	2
	用户满意度
	分
	≥80

	
	3
	故障情况
	/
	在生产查定和用户调查中均未发生严重故障、致命故障

	注：生产率在说明书中规定一定范围时，取下限和上限的平均值为考核依据。


一级指标均符合大纲要求时，推广鉴定结论为通过；否则，推广鉴定结论为不通过。
[bookmark: _Toc25747]产品变更
[bookmark: _Toc452449048][bookmark: _Toc454359485][bookmark: _Toc27711][bookmark: _Toc12164][bookmark: _Toc446602037][bookmark: _Toc453770813][bookmark: _Toc449708880][bookmark: _Toc454409572][bookmark: _Toc465531500][bookmark: _Toc31229][bookmark: _Toc448950630][bookmark: _Toc465531608][bookmark: _Toc453772135][bookmark: _Toc465770345][bookmark: _Toc449709199][bookmark: _Toc11757][bookmark: _Toc453770877][bookmark: _Toc954][bookmark: _Toc28235][bookmark: _Toc2928][bookmark: _Toc17258][bookmark: _Toc444674745]通过推广鉴定的产品，在证书有效期内其产品结构和特征参数变化情形、变化幅度和要求见表4。
产品结构和特征参数变化情形、变化幅度和要求
	序号
	项目
	变化情形
	变化幅度和要求

	[bookmark: OLE_LINK58]1
	型号名称
	不允许变化
	/

	2
	配套动力
	允许变化
	变化幅度≤10%

	[bookmark: OLE_LINK54]3
	喂入方式
	不允许变化
	/


表4（续）
	序号
	项目
	变化情形
	变化幅度和要求

	4
	外形尺寸（长×宽×高）
	允许变化
	变化幅度≤10%

	5
	滚筒型式
	不允许变化
	/

	6
	滚筒长度
	不允许变化
	/

	7
	滚筒转速
	允许变化
	变化幅度≤5%

	8
	分离型式
	不允许变化
	/

	9
	清选型式
	不允许变化
	/


[bookmark: _Toc14145][bookmark: _Toc31061][bookmark: _Toc15820]产品结构和特征参数的变更符合表4要求的，企业自主变更并保存变更批准文件。
[bookmark: _Toc10931][bookmark: _Toc18204][bookmark: _Toc2627]表4中未列出的结构型式和参数允许企业自主变更。
[bookmark: _Toc16716][bookmark: _Toc16359][bookmark: _Toc32233]因执行国家法律法规提出的新要求或强制性标准新要求而造成产品结构和特征参数变化，与表4要求不一致的，应申报变更确认。





























[bookmark: _Toc27723]
（规范性附录）
产品规格表
	序号
	项目名称
	单位
	设计值

	1
	型号名称
	/
	

	2
	配套动力
	kW
	

	3
	喂入方式
	/
	

	4
	外形尺寸（长×宽×高）
	mm
	

	5
	滚筒型式
	/
	

	6
	滚筒长度
	mm
	

	7
	滚筒转速
	r/min
	

	8
	分离型式
	/
	

	9
	清选型式
	/
	

	10
	生产率
	kg/h
	


企业负责人：                    （公章）                        年   月   日











[bookmark: _Toc20296]
（规范性附录）
用户调查记录表
调查单位：                          调查人：                      调查日期：    年  月  日
	用
户
	姓名
	
	电话
	

	
	地址
	

	机具
情况
	生产企业
	
	型号名称
	

	
	配套动力
	
	购机日期
	

	
	总作业时间
	h
	总作业量
	               kg

	适用性用户意见
	脱净情况
	□好       □中       □差

	
	破碎情况
	□好（破碎少）       □中（破碎一般）       □差（破碎多）

	
	损失情况
	□好（损失少）       □中（损失一般）       □差（损失多）

	
	含杂情况
	□好（杂质少）       □中（杂质一般）       □差（杂质多）

	
	不同品种适应性
	□好       □中       □差

	可靠性用户意见
	故
障
情
况
	故障和部位
	原因分析
	故障级别

	
	
	
	
	□致命故障
□严重故障
□一般故障

	
	
	
	
	□致命故障
□严重故障
□一般故障

	
	
	
	
	□致命故障
□严重故障
□一般故障

	
	
	
	
	□致命故障
□严重故障
□一般故障

	
	可靠性用户满意度
	□好［5］     □较好［4］     □中［3］     □较差［2］     □差［1］

	调查方式
	□实地        □信函
	用户签名
	

	
	□电话
	主叫电话号码
	

	注：调查内容有选项的，在所选项上划“√”。采用实地、信函调查方式的需用户签字。调查方式为电话时，记录主叫电话号码。
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